
Spécifications

Porte-comptoirs escamotables pneumatique pour le placement des vantaux
Table de travail disponible en différentes tailles
Système de balayage pour déterminer la longueur du matériel
Recherche simple et rapide du type de matériel grâce à la reconnaissance des couleurs
Equipé d'un poinçon d'ajustage pour découpe
Différents types de bornes à vis disponibles
Surface de la table de quincaillerie recouverte de lattes coulissantes, de brosses ou de feutre
Hauteur de travail réglable de 900 à 1.000 mm
Pente de la plate-forme de travail réglable manuellement ou pneumatique
11 supports de comptoir pivotants pour suspendre les vantaux, complètement rabattables
pneumatique pour un déplacement sans entrave des vantaux sur la table de travail
Système de centrage et de tension avec butées de balayage externes pour une hauteur de
manivelle fixe et variable
Avec reconnaissance de la taille à l'aide de couleurs
Support pour le montage des ciseaux fournis par un fournisseur de quincaillerie
Tournevis automatique avec réglage en profondeur à 4 temps et réglage pneumatique en
hauteur à 4 temps pour différents niveaux de vis
Alimentation automatique des vis avec fermeture automatique du réservoir de remplissage
type ADS-MF
Rack de stockage autonome pour ferrures d'une longueur de 3.100 mm, d'une profondeur
de 1.250 mm et d'une hauteur de 2.050 mm
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TABLE DE QUINCAILLERIE RU-BM
Conçu pour la coupe et poinçonnage entièrrement automatique des barres


