
Specificaties

Automatische aan- en uitvoer van de elementen
Omlopend inrollen van de glas- en aanslagrubber
Bewerking in de hoeken met V-stans of karteling
De dichtingen worden gestuikt ingerold en is instelbaar
Vleugels worden automatisch gedraaid naar hun andere zijde
Machine kan gecombineerd worden met een 4-kops hoekenpers
Machine kan gecombineerd worden met een buffersysteem
Automatische bewerking van de dichtingen in de hoeken (doorlopend, V-snit of
insnijdingen)
Verplaatsing elementen door middel van aangedreven transportbanden met vilt tegen
beschadigingen
Kantelsysteem voor het automatisch draaien van de vleugels
Dwarsdragen met maximaal 4 inrolkoppen (1 kop per type dichting)
Cyclus ca. 1 minuut voor element met afmetingen 1.000 x 1.200 mm
Samenstelling machine en max. afmetingen telkens op maat van de klant
Het ontwerp garandeert een gelijkmatige geleiding van de gummi
De verhouding hoeveel procent meer dichting per meter profiel kan vrij ingesteld worden
Optioneel kan de machine uitgerust worden met een automatische aan- en uitvoertafel
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INROLMACHINE DICHTINGEN TYPE DAW
Geschikt voor de montage van dichtingen in deur-en raamframes


